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ANEXO 1V
PREGAO ELETRONICO N° 066/2021

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N §93/2021

No dia 15 de outubro de 2021, no MUNICIPIO DE NOVA FRIBURGO, inscrito no Cadastro
Nacional da Pessoa Juridica do Ministério da Fazenda - CNPIMF sob o n® 28.606.630/0001-23,
registram- se ofs) prego(s) da empresa FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA,
com sede na Alameda Rio do Sono n” 261, Tieté — CEP 35.501-180 — Divindpolis - M@, inscrita no
Juridica do Ministério da Fazenda—CNPJ/MF sob o

Cadastro NMNacional da Pessoa

n°13.457.500/0001-07, neste ato representada por Guilherme Fernandes Eleutério, portador do
documento de identidade n.°17.093.142, 6rgio expedidor SSP-MG, CPF n” 124.149.116-03, para
Aquisicio de MATERIAL PERMANENTE PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS UNIDADES
ESCOLARES E O NUCLEO CENTRAL DA SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO, conforme
condicdes, guantidades ¢ especificagdes contidas no Termo de Referéneia — Anexo ! do edital de
licitago, decorrente da realizagdo do Pregio Eletrfnico n® 066/2021. As especificacdes técnicas
constantes no Processo Administrativo n° 9282/2020, assim como os termos da Proposta Comercial —
Anexo 111, ¢ demais Anexos do edital de licitagdo, integram esta Ata de Registro de Pregos, mdependente

de transcrigdo,

MESA RETA PARA PROFESSOR, MEDINDO
1400X600X740 LXPXA COM 2 GAVETAS COM
CHAVE: NA COR CINZA CRISTAL.
Tampo confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a guente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
(nica e inseparavel {BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo F5C,
tampo recebe fita de 2mm em tedo contorno,

Achei
gp |acebamento - na cor, semelhante ao| ngeene iy 113 700,00 79.100,00
revestimento do tampo. lea;ao a estritura
por meio de buchas metdlicas (M6} ST 0153

rosgueadas ac tampo e parafusos Mex12,
Painel frontal madeira: Com altura de 350mm
confeccionado em BP com substrato MDP com
espessura de 18mm, revestida nas duas faces
com filmetexturizado, por efeite de
prensagem a quente faz o filme se fundir a
madeira aglomerada, formando com ela um
corpa  Unico e inseparavel (BP), com
acabamento superior e inferior com fita ABS
de Imm. Colunas metdlicas compostas de
chapa conformadas de espessura  0.9mm
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horizontal com distancia entre si de 50mm,
formando assim dutos para passagem de
fiagdo. Suporte superior em chapa confarmada
de 2mm. Base confeccionada com chapa de
ago carbono com  espessura de  1.5mm
repuxada. Calha de fechamento externo
sacdvel confeccionada em chapa metélica
0,9mm dobrada. Sistema de unido entre as
pecas através de solda MIG MAG. Niveladores
com dimensdo de 27mm e altura de 15mm,
injetadas em polietilenc de alta densidade,
com parafuso zincade branco de 5/16" x 17
sextavado. Para fixagdo do tampo uiiliza-se
parafusos M6x12 e parafusos minifix com
tambor de girc de 15mm com parafuso de
montagem rapida M6x20 para unido das
estruturas ao painel frontal. Todas as
estruturas em aco recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos quimicos e gque a propria inddstria
possua o equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pd com resina
a base de epdxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de foerma
gue o resultadoatenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. A mesa devera possuir
uma calha, na parte inferior do tampo, para
guia de fios, contendo 4 compartimentos para
energia e 4 para logica. Produzida em chapa de
aco em formato “U”, fixado ao painel
frontal.Gaveteiro suspenso com 2 gavetas
medindo 240x400x423 AxLxPLaterais:
confeccionado em MDP, espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
gue faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
unicc e inseparavel
(BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorestamento com selo FSC, com fita PS5 de
imm em todo contorne, colados ao tampo
através de processo  “hot  melt”, com
resistdneia a impactos e termicamente estavel.
Montante: confeecionadas no mesmo material
do tampo com espessura de 15mm
e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, {montante
na cor cinza). Frente de gaveta:
confeccionadas no mesmo  material das
laterais com espessura de 18mm e
acabamento em fita PS de 2,0mm na cor
semelhante ao revestimento com resist&ncia a
impactos e termicamente estavel. Fechadura:
fechadura com acabamento cramado, com
aplicacfio na primeira gaveta, possibilitando o
travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém
02 pecas de chaves com capa pléstica
“escamotedvel” com acabamento preto, dupla
face e extragao, rotagdo de 180°, cilindro com
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corpo de 20 mm de comprimento e didmetro
de 19mm com 2{duas) abas para fixacdo, que é
feito na frente do gaveteiro, Gavetas: gavetas
confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a
1008 com 0,6mm de espessura, com pintura
epdxi a pé na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em chapa
de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas
em nylon, corredigas fixadas as laterais do
gavateiro por meio de parafusas chip cabeca
chata Phillps com acabamento bicramatizado.
Laterais & montantes fixados por meio de
tambor de gire de 15mm em ago zamak com
parafusae de montagem rapida M6x20mm,
possuindo ainda cavilhas de madeira de
#8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes com acabamento
bicromatizade. Trava: confeccionadas em
perfil de aluminio extrudado. Puxadores:
Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Acabamento: as gavetas em ag¢o recebem
tratamento anti-ferruginoso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos quimicos & gue a
prapria indlstria possua o equipamento para
tal pracesso e recebem pintura eletrostatica a
pd com resina a base de epdxi e poliéster
formando uma camada minima 30/40 micra
de espessura, atendendo-se os critérios de
preparagdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pelo fabricante da tinta
empregada, de forma que o resultade atenda
as exig@ncias previstas nas normas da ABNT.
PRODUTO DEVE ESTAR MONTADO E
EMBALADO INDIVIDUALMENTE EM PLASTICO
BOLHA.

Apresentar Jjuntamente com a proposta
comercial.

» (ertificade de conformidade com a Norma
ABNT NBR 13966:2008, emitido pela prépria
ABNT (AssoCiagdo Brasileira de Normas
Técnicas) ou outra empresa certificadora
tamhém acreditada pele Inmetro.  As
informagdes constantes no certificado deverfio
ser suficientes para a correta identificagdo do
produto ou vir acompanhado do seu
respectivo laudo de avaliagio emitido por
laboratéric acreditado pelo Inmetro;
¢ laude de profissional (engenheiro de
seguranca do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante dos movéisatende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-
17 (ergonomia) do Ministério do Trabalho,
sendo que no caso de engenheira devers vir

{0AQUIM acompanhados dos documentos
DIMAS DE . .

SOUZA, comprobatérios e ART do profissional
NETO:0705467 assinante junto com o© comprovante de
0663 . pagamento de quita¢go do titulo CREA, para os
ssinado de oz casos de Ergonomista, devera apre’sentar
digital por JOAQUIM documento de  comprovacdo  técnica;
DIMAS DESOUZA . .
NETO:07054670663 ¢ A empresa fabricante dos produtos devera

Dados: 2001.10.19

15:02:23 -03'00" apresentar certificado emitido pela ABNT

{Associagdio Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, conforme NBR

36
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PROCESSO N2: 9282/2020

RUBRICA: FOLHA:

11003, de Processo de Preparagdo e Pintura
em superficies , sendo gque o documento
deverd apresentar eimn seu escopo 0s seguintes
testes: Determinagdo de aderéncia da tinta,
Determinac3o do britho da superficie, medigao
na3o destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em  base,
resisténcia de revestimentos orgdnicos para os
efeitos de deformagdo rapida e determinacdo
de dureza ac lapis em tinta aplicada, tanto em
corte do filme de pintura como risco de filme
de pintura;
s Apresentar Declaracdo de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo
fabricante do mohilidrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, de no minimo 05
{cinco) anos, confarme o Art. 26 do Cédigo de
Defesa do Consumidor, Lei 8078 de 1990,
contra eventuals defeitos de fabricagdo (Caso
licitante seja também o fabricante);
+ Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragdo de autorizagdo de
comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mohilidric, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsdvel
devidamente  acreditado, com  firma
reconhecida em cartdrio, garantinde também
por no minimo 05 {cinco) anos o mobilidrio
contra eventuais defeitos de fabricagdo;
s Certificado de Regularidade do IBAMA, a fim
de verificar se o fabricante possui cadastro
técnico federal de atividades potencialmente
poluidoras e utilizadores dos recursos
ambientais — CTF de acordo com o art. 17 da
lei n2 6938/81 e se estd em conformidade com
a legislagdo ambiental.
a licenca de Operagdo (LO) para fabricagdo de
moveis de madeira, dentro da validade,
emitida por 6rgdo estaduat e/ou municipal
competente, de acardo com o art. 8 da Lei no
6.938/1981, que dispde sobre a Palitica
Nacianal da Meio Ambiente.
« Catdlopo téchico do produto, nos quais
necessariamente  constarao  imagens e
desenhos com cotas, comprovando gque o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricagdo.
Esta condigdo serd de extrema relevancia para
a avaliagdo do mesmo, assim como os
seguintes fatores: conformidade com as
especificaglas, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade apresentados,
gualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e  funcionalidade. A ndo
apresentagao acarretard desclassificagio do
licitante

LXLLEXK
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MESA RETA PARA PROFESSOR, MEDINDO
1400X600X740 LXPXA COM 2 GAVETAS COM
CHAVE: NA COR CINZA CRISTAL.
Tampo confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
gue faz o laminade se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel (BF), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
tampo recebe fita de 2Zmm em todo contorno,
acabamento na cor, semethante ao
revestimento do tampo. Fixagdo 3 estrutura
por meio de buchas metalicas (MB) rosqueadas
ao tampo e parafusos Méx12. Painel frontal
madeira: Com altura de 350mm confeccionado
em BP cam substrato MDP com espessura de
18mm, revestida nas duas faces c¢om
filmetexturizado, por efeito de prensagem a
guente faz o filme se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
dnico e inseparavel (BP), com acabamento
superior e inferior com fita ABS de 1mm.
Colunas metalicas compostas de chapa
conformadas de espessura 0.9mm horizontal
com distncia entre si de 50mm, formando
assim dutos para passagem de fiagdo. Suporte
superiar em chapa conformada de 2mm. Base
confeccionada com chapa de ago carbono com
espessura de 1.5mm repuxada. Calha de
fechamento externo sacavel confeccionada em
chapa metalica 0,9mm dobrada. Sistema de
unifio entre as pegas através de solda MIG
MAG. Niveladores com dimensdo de 27mm e
altura de 15mm, injetadas em polietilenc de
alta densidade, com parafuso zincado branco
de 5/16" x 1” sextavado. Para fixagdo do
tampo utiliza-se parafusos M6x12 e parafusos
minifix com tambor de giro de 15mm com
parafuso de montagem rapida M6x20 para
unido das estruturas ao paine! frontal. Todas as
estruturas em ago recebem tratamento anti-
ferruginoso a base de fosfato de zinco com 04
banhos guimicos e que a propria indastria
possua ¢ equipamento para tal processo e
recebem pintura eletrostatica a pd com resina
a base de epodxi e poliéster formando uma
camada minima 30/40 micre de espessura,
atendendo-se os ctitérios de preparacdo,
tratamento e tempo de cura recomendados
pelo fabricante da tinta empregada, de forma
gue o resultadoatenda as exigéncias previstas
nas normas da ABNT. A mesz deverd possuir
uma calha, na parte inferior do tampo, para
guia de fios, contendo 4 compartimentos para
energia € 4 para légica. Produzida em chapa de
aco em formato “U”, fixado ao painel

Achci

Méoveis

ST 0153

37

700,00

25.900,00
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PROCESSO N¢: 9282/2020

RUBRICA: FOLHA:

frontal.Gaveteiro suspensc com 2 gavetas
medindo 240x400x423 AxLxPLaterais:
canfeccionado em MDP, espessura de 18mm,
revestida nas duas faces com Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a quente
que faz o laminado se fundir a madeira
aglomerada, formando com ela um corpo
Unico e inseparavel
{BP), oriundas de madeiras certificadas de
reflorastarnento com selo FSC, com fita PS de
1mm em todo contorng, colados ao tampo
através de processo “hot melt”, com
resisténcia a impactos e termicamente estavel,
Maontante: confeccionadas no mesmo material
do tampc com espessura de  15mm
e acabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente estavel, {montante
na cor cinza). Frente de gaveta: canfeccionadas
no mesmo material das laterais com espessura
de 18mm e acabamento em fita PS de 2,0mm
na cor semelhante ao revestimento com
resisténcia a impactos e termicamente estavel,
Fechadura: fechadura com acabamento
cromado, com aplicagdo na primeira gaveta,
passibilitando ¢ travamento lateral das gavetas
simultaneamente. Contém
02 pegas de chaves com capa plastica
“escamotedvel” com acabamento preto, dupla
face e extragdo, rotagdo de 180°, cilindro com
corpo de 20 mm de comprimento e didmetro
de 19mm com 2{duas) abas para fixagdo, que é
feito na frente do gaveteiro. Gavetas: gavetas
confeccionadas em chapa de ago SAE 1006 a
1008 com O,6mm de espessura, com pintura
epdxi a pd na cor CRISTAL, corredicas de
400mm de comprimento, fabricadas em chapa
de ago dobrada na cor das gavetas, roldanas
em nylon, corredigas fixadas as laterais do
gaveteiro por meio de parafusos chip cabecga
chata Phillps. com acabamento bicromatizado.
Laterais e montantes fixades por meio de
tambor de giro de 15mm em ago zamak com
parafusc de montagem rapida MEx20mm,
possuindo ainda cavithas de madeira de

B#8x30mm, e demais parafusos
autoatarrachantes cam acabamento
bicramatizade. Trava: confeccionadas em perfil
de aluminio extrudado, Puxadores:

Confeccionados em zamak na cor aluminio.
Acabamento: as gavetas em ago recebem
tratamento anti-ferrugineso a base de fosfato
de zinco com 04 banhos guimicos e que a
propria indlstria possua o equipamentg para
tal processo e recebem pintura eletrosiatica a
pO com resina a base de epoxi e poliéster
farmando uma camada minima 30/40 micra de
espessura, atendendo-se os critérios de
preparacdo, tratamento e tempo de cura
recomendados pele fabricante da  tinta
empregada, de forma que o resultade atenda
as exigéncias previstas nas normas da ABNT.
PRODUTO DEVE ESTAR MONTADO E
EMBALADQ INDIVIDUALMENTE EM PLASTICO

06
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Apresentar juntamente com a proposta
comercial.

» Certificado de conformidade com a Norma
ABNT NBR 13966:2008, emitido pela propria
ABNT (Associagdo Brasileira de MNormas
Técnicas) ou outra empresa certificadora
também acreditada pelo  Inmetro.  As
informacgfes constantes no certificado deverdo
ser suficientes para a correta identificagdo do
nroduto ou vir acompanhado do seu respectivo
laudo de avaliagdo emitido por laboratério
acreditado pelo Inmetro;
* laudo de nprofissional (engenheirc de
seguranga do trabalho, médico do trabalho ou
Ergonomista) devidamente acreditado,
atestando que o fabricante dos movéisatende
aos requisitos da Norma Regulamentadora NR-
17 (ergonomia} do Ministério do Trabalho,
sendo que no caso de engenheiro devera vir
acompanhados dos documentos
comprabatérios e ART do  profissional
assinante junto com © comprovante de
pagamento de guitagdo do titulo CREA, para os
casas de Ergonomista, devera apresentar
documento de comprovagio  técnica;
» A empresa fabricante dos produtos deverd
apresentar certificado emitido pela ABNT
{Associacdo Brasileira de Normas Técnicas) ou
outra empresa certificadora, conforme NBR
11003, de Processo de Preparacdo e Pintura
em superficies , sende que © dacumento
deverd apresentar em seu es5copo 05 seguintes
testes: Determina¢3o de aderéncia da tinta,
Determinagao do brilho da superficie, medigdo
ndo destrutiva da espessura de camada seca
de revestimentos aplicados em base,
resisténcia de revestimentos orginicos para os
efeitos de deformagdo rapida e determinagdo
de dureza ao lapis em tinta aplicada, tantc em
corte do filme de pintura como risco de filme
de pintura;
» Apresentar Declaragio de Garantia, com
firma reconhecida em cartdrio, emitida pelo
fabricante do mobilidrio, especifica para este
processo licitatério, assinada por responsdvel
devidamente acreditado, de no minimo 05
{cinco) anos, conforme o Art. 26 do Cddigo de
Defesa do Consumidor, Lei 8078 de 1930,
contra eventuais defeitos de fabricagio (Caso
licitante seja  também o fabricante);
+ Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declara¢do de autorizacio de
comercializagdo dos produtos emitida pelo
fabricante do mabilidrio, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma

JOAQUIM DIMAS reconhecida em cartorio, garantindo também
DE SOUZA inimo 05 fei bilizri
NETO:07054670 por no mlnlmO. {cmc_o) anos o mo ||a:|o
&3 contra eventuais defeitos de fabricagio;
Assinagh déforma » Certificado de Regularidade do IBAMA, a fim
o de verificar se o fabricante possui cadastro
HETO:07054670663 técnico federal de atividades potencialmente
Dadlos: 20211012 - -~

15:0330-03'00" paoluideras e utilizadores dos recursos
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ambiantais — CTF de acordo com o art. 17 da lei
n2 6938/81 e se estd em conformidade cam a
legisla¢cdo ambiental.
¢ Licenca de Operagda (LO) para fabricagdo de
méveis de madeira, dentro da wvalidade,
emitida por drgdo estadual efou municipal
competente, de acordo com o art. 8 da Lei no
6.938/1981, que dispGe sobre a Politica
MNacional do Meia Ambiente.
e Catdlogo técnico do produto, nos quais
necessariamente  constardo  imagens e
desenhos com cotas, comprovando que o item
ofertado faz parte de sua linha de fabricacdo.
Esta condigao sera de extrema relevancia para
a avaliacio do mesmo, assim como oS
seguintes fatores: conformidade com as
especificagdes, caracteristicas técnicas e
certificados de conformidade’ apresentados,
gualidade, durabilidade, acabamento, estética,
ergonomia e  funcionalidade, A ndo
apresentacdo acarretard desclassificagio do
licitante.

34

GAVETEIRQ VOLANTE COM 2 GAVETAS NORMAIS
E UMA GAVETA PARA PASTA SUSPENSA,
MEDINDO 700X400X485 AXLXP: NA COR CINZA
CRISTAL.

Tampo: confeccionado em MDP, espessura de
25mm, revestida nas duas facescom Laminado
melaminico, por efeito de prensagem a guente
que faz o Ilaminadose fundir a madeira
aglomerada, formanda com ela um corpo Unico e
inseparavel(BP), oriundas de madeiras
certificadas de reflorestamento com selo FSC,
com fitaPS de 2mim em todo contomo, colados ao
tampo através de processo “hot melt. Laterais e
base: confeccionadas no mesmo material do
tampo com espessura de8mm e acabamento em
fita PS de 10mm na cor semelhante ac
revestimento. Fundo: confeccionadas no mesmo
material do tampo com espessura de 18mm
eacabamento em fita PS de 1,0mm na cor
semelhante ao revestimento com resisténcia a
impactos e termicamente. Frente de pgaveta:
cenfeccionadas no mesme material do tampo
com espessura de 18mm e acabamento em fita
PS5 de 2,0mm na cor semelhante ao revestimento.
Fechadura: fechadura com acabamento cromado,
cam aplicagdo na primeira gaveta, possibilitande
o travamento lateral das gavetas
simultaneamente, Contém 02 pecas de chaves
cam capa plastica “escamotedvel” com

acabamento preto, dupla face e extragdo, rotacdo

Achei Moveis
ST 6081

100

680,00

68.000,00

86
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de 180°, cilindro com corpo de 20 mm de
comprimento e didmetro de 19mm com 2(duas)
abas para fixagdo, que é feito na frente do
gaveteiro. Gavetas: gavetas confeccionadas em
chapa de ago SAE 1006 a 1008 com 0,6mmde
espessura, com pintura epdxi a pd na cor CRISTAL,
carredicas de 400mm de comprimento,
fabricadas em chapa de ago dobrada na cor das
gavetas, roldanas em nylon, corredigas fixadas as
laterais do gaveteird por meio de parafusos
chipcabega chata Phillps com acabamento
hicromatizado. Rodizios: duplos confeccionados
em poliprapileno na cor preta, com eixo giratdrio
e base de fixagdo em chapa estampada, fixados
ap mavel por meio  de parafusos
autoatarrachantes cabega panela. Montagem:
tampo, laterais e base fixados por meio de
tambor de girc de 15mm em ago zamak com
parafuso de montagem rapida MBx20mm,
possuindo  aindacavilhas de madeira de
BHRx30mm, e deinais parafusos
autoatarrachantescomacabamentobicromatizado.
Trava: confeccionadas em petfil de aluminio
extrudado, Puxadores: Confeccionados em zamak
na cor aluminio. Acabamento: as gavetas em ago
recebem tratamento anti-ferruginoso a base de
fosfato de zinco com 04 banhos quimicos e que a
prdpria indldstria possua o equipamento para tal
pracesso e recebem pintura eletrostatica a po
corn resina a base de epéxi e poliéster formando
uma camada minima 30/40 micra de espessura,
atendendo-se  os critérios de preparagdo,
tratamento e tempo de cura recomendados pelo
fabricante da tinta empregada, de forma que o
resultadoatenda as exigéncias previstas nas
normas da ABNT.
PRODUTO DEVE ESTAR MONTADQ E EMBALADOC
INDIVIDUALMENTE  EM  PLASTICG  BOLHA.
Apresentar  juntamente com a proposta
comercial.

» Certificado de conformidade com a MNorma
ABNT NBR 13961:2008, emitido pela propria
ABNT {Associacdo Brasileira de Narmas Técnicas)
ou outra empresa certificadora também
acreditada  pelo  Inmetro. As  informacdes
constantes no certificado deverdo ser suficientes
para a correta identificacdo do produto ou vir
acompanhado do seu respectivo laudo de
avaliacdo emitido por labaratdria acreditado pelo
inmetro;

* Laudo de profissional {engenheira de seguranga
do trabalho, médico do trabalho ou Ergonomista)
devidamente acreditade, atestando gue o
fabricante dos movéisatende aos requisitos da
Norma Regulamentadora NR-17 (ergonomia) do

JoAQUIM Ministério do Trabalho, sendo que no casc de
Eg{‘j’; DE engenheire  deverd vir acompanhados dos
NETO:1705467 documentos  comprobatdrios e ART do
0663 2;; profissional assinante junto com o comprovante
Asssnﬁiaue}mme— de pagamento de quitagdo do titulo CREA, para os
digitd! por JOAQUIR- casos de Ergonomista, deverd apresentar
o msadyodss documente  de  comprovagio  técnica;
Dackes: 2021.10.19 * A empresa fabricante dos produtos devera

15:04:07 -03'00

apresentar  certificado  emitido  pela  ABNT

%
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(Associagda Brasileira de Mormas Técnicas} ou
outra empresa certificadora, conforme NBR
11003, de Processo de Preparacdo e Pintura em
superficies , sendo gque o documento deverd
apresentar em seu escopo os seguintes testes:
Determinacda de  aderéneia da  tinta,
Determinacdo do brilho da superficie, medicdo
ndao destrutiva da espessura de camada seca de
revestimentos aplicados em base, resisténcia de
revestimentos orgdnicos para os efeitos de
deformagdo rapida e determinagio de dureza ap
lapis em tinta aplicada, tanto em corte do filme
de pintura camo risco de filme de pintura;
» Apresentar Declaragio de Garantia, com firma
reconhecida em cartorio, emitida pelo fabricante
do mobilidrio, especifica para este processo
licitatdrio, assinada por responsavel devidamente
acreditado, de no minimo 0% {cinco} anas,
conforme o Art. 26 do Cddigo de Defesa do
Consumidor, Lei 8078 de 1990. contra eventuais
defeitos de fabricecdo (Caso licitante seja
também o fabricanta);
= Caso o licitante seja uma revenda autorizada,
apresentar declaragdo de autorizagcdo de
comercializagio dos produtes emitida pelo
fabricante do mobiliario, especifica para este
processo licitatdrio, assinada por responsavel
devidamente acreditado, com firma reconhecida
em cartorio, garantindo também por no minimo
05 (cinco) anos o mobilidrie contra eventuais
defeitos de fabricacdo;
+ Certificado de Regularidade do IBAMA, a fim de
verificar se o fabricante possui cadastro técnico
federal de atividades potencialmente poluidoras
e utilizadores dos recursos ambientais — CTF de
acardo com ¢ art. 17 da lei n? 6338/81 e se esta
em conformidade com a legislagdo ambiental.
= ticenga de Operacdo (LO} para fabricacio de
moveis de madeira, dentro da validade, emitida
por drgao estadual efou municipal competente,
de acordo com ¢ art. 8 da Lei no 6.938/1981, que
dispde sobre a Politica Macional do Meio
Ambiente.

s (atdlogo técnico do produte, nos guais
necessariamente constardo imagens e desenhos
com cotas, comprovando que o item ofertado faz
parte de sua linha de fabricacdo. Esta condic8o
serd de extrema relevancia para a avaliagdo do
mesmo, assim como s seguintes fatores:
conformidade com as especificacbes,
caracteristicas técnicas e certificados  de
conformidade apresentados, qualidade,
durabilidade, acabamento, estética, ergenomia e
funcionalidade. A n3o apresentagdo acarretara

JOAQUIM DIMAS desclassificacdo do licitante.
DE S0UZA : T
NETO:G70546706 ES OTA : RE68.000,00
63
Assinadq:dc r:orma diglita
por JOARAIM DIWIAS DE
S0UZA ;
e 018 1-DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS

15:04:23 D390

1.1 -N3o serd admitida a adesfio & ata de registra de pregos decorrente desta licitagdo.

2 DO PRAZO DO REGISTRO DI PRECOS:

10/
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JOAQUIM DIMAS
DE SQUZA
NETC:07054670
663 &

iy,
Assinado dé;fprxpa&__
digital par JOAQUIM
DIMAS DE SQUZA
NETO:07054670663
Dados: 2021.10.1%
145:04:37 Q'

2.1 —O prazo de vigéncia do registro de pregos serd de 12 (doze) meses, contados da assinatura desta
Ata, nio podendo ser prorrogada.

3 — DO FORNECIMENTO DOS PRODUTOS

3.1 — O fornecimento dos produtos dar-se-4 na forma estabelecida no TERMO DE REFERENCIA -
ANEXO T do edital de licitagio.

4 - CANCELAMENTO DO REGISTRO DEPRECOS

4,1 - O fornecedor registrado poderd ter o seu registro de pregos cancclado, por intermédio dc
processo administrativo especifico, assegurado o contraditério e ampla defesa.

4.2 —0 cancelamento do seu registro podera ser:

4.2.1 - a pedido do préprio, quando comprovar estar impossibilitado de cumprir as exigéncias da ata,
pela ocorréncia de fato superveniente que venha comprometer a perfeita execugdo contratual,
decorrente de caso fortuito ou de forga maior devidamente comprovado;

4,2,2 - por iniciativa do MUNICIPIO DE NOVA FRIBURGO:
4.2.2.1 - quando o fornecedor registrado:

a) ndo aceitar reduzir o prego registrado, na hipotesc dc este se tornar superior aqueles praticados

nomercado;
b} perder qualquer condigéo de habilitagdo ou qualificagiio técnica exigida no processo licitatdrio;
€) descumprir as obrigagdes decorrentes da ata de registro de pregos;

d) ndo retirar a nota de empenho, no prazo cstabelecido pelo MUNICIPIO DE NOVA FRIBURGO,

sem justificativa aceitavel;
4.2.2.2 - pela superveniéncia de razdes de interesse pablico, devidamente motivadas ¢ justificadas.

4,3 —Em qualquer das hipoteses acima, concluide o processo, o MUNICIPIO DE NOVA FRIBURGO
fard o devido apostilamento na ata de registro de pregos e informard aos proponentes a nova ordem de

registro.

5 — CADASTRO DERESERVA

Nio houve participantes do procedimento licitatério intcrcssados no Cadastro de Reserva.

5.2 — Conforme regisirado no Anexo A dessa Ata de Registro de Pregos, também fica formalizado o
Cadastro de Rescrva de Reserva do(s)fomecedor(es) interessadofs) em eventualmente assumir a
titularidade do registro de precos, com pregos iguais ao do licitante vencedor, havendo cancelamento
de registro e seguindo a ordem de classifica¢do [inal no certame, por item/grupo do objeto {se for o

caso) pelo periodo remanescente da vigéncia originalmente prevista para o registro de pregos.

5.3 — A formagdo de Cadastro de Reserva vincula o(s} particular(es) aos termos da proposta do

titular cm relagio ao preco, obrigando-se a assumir a titularidade do registro em caso de

11
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cancelamento do registro do titular, observada a ordem de classificagfio.

5.4 - A alteraglio da titnlaridade do registro dependerd da comprovagdo das condigdes de
participa¢@o do particular registrado no Cadastro de Reserva, da qualidade do objeto indicado na sua

proposta e do cumprimento das condigfes de habilitagio, nos termos fixados no edital de licitagao.

5.5 — Havendo alteragdo da titularidade do registro com base no Cadastro de Reserva, devera a ARP

ser republicada para fins de eficacia.
6 DAS PENALIDADES

6.1 O descumprimenio da Ata de Registro de Pregos ensejara aplicacio das penalidades

estabelecidas no Edital.
7 - CONDICOESGERAIS

7.1 — As condig¢des gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimente do objeto, as
obrigagdes da Administracio e do fornecedor regisirado, penalidades e demais condicdes do ajuste,
encontram-se definidos no TERMO DE REFERENCIA - ANEXO I do edital delicitacfo.

7.2 - E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de pregos, inclusive o
acréscimo dc que trata o § [ do art. 65 da Lei n® 8.666/93, nos termos do art. 12, §1° do Decrete n®

7892/13.

7.3 - A ata de realizacfio da sessio piliblica do pregiio, contendo a relagdo dos licitantes que aceitarem
cotar os bens ou servigos com pregos iguais ao do licitante vencedor do certame, compde ancxo a e¢sta Ala

de Registro de Precos, nos termos do art. 11, §4° do Decreto n. 7.892, de 2013,

Para firmeza e validdade do pactuado, a presente foi [avrada ¢ depois de lida ¢ achada conforme, loi assinada pelas

partes,

Iy ;‘1

Muni&in’pio de Nova Friburgo — RJ
Caroline Moura Klein
Secretaria Municipal de Educagio
Matricula n® 990.953

JOAQUIM DIMAS DE Assinado de forma digital por

L JOAQUIM DIMAS DE SOUFZA
SOUZA 2 NEJQ:07054670663
NETO:07054670663 Dados: 20213019 15:05:02 0300

FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE MOVEILS LTDA

Guilherme Fernandes Eleutério R.G. n
12/
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CONTRATO DE CONSTITUIGAO DE FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE MOVEIS
LTDA-EPP

. Valdr Tétal dinJ

1. CRISTIANA CAMARGOS FARIA RODRIGUES, nacionalidade BRASILEIRA, COMERCIANTE, Casada, regime
de bens. Comunhao Parclal, n® do CPF $28.059.226-48, documenio de identidade 8853304, SSP. MG, com
demicliio e restdéncla & RUA MARANHAC, nimero 1560, APT: 403;, bairro/distrito JARDIM NOVA AMERICA, e
municipio DIVINOPOLIS - MINAS GERAIS, CEP 35.500-029 ¢

2. JOAQUIM DIMAS DE SOUZA NETQ, nacionalidade BRASILEIRA, APOSENTADO, Casade, regime de bens
Camiinhan tniversal, n° do CPF 070.546.706-63, documento de identidads M-884.386, SSP, MG, com domicilio e v
residéncla a RUA PARA, nimero 425, APT. 103;, bafrrofdistrito VILA BELQ HORIZONTE, municipio DIVINOPOLIS

- MINAS GERAIS, CEP 35.502-032.

Constituern uma sociedade emprasatia fimitade, mediante as seguintes cldusulas:

Clausula Primeira - A sociedade adofara o nome empresarial de FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE MOVELS
LTDA - EPP ¢ terd sede & domicllio na ALAMEDA RIO DO SONQ, ndmero 281, , balrro/distrito TIETE, municipic
DIVINOPOLIS - M3, CEP 35.501-180,

Clausula Segunda - O objeto social sera INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS PARA ESCRITORID E MOVEIS
ESCOLARES, INCLUSIVE MOVEIS TUBULARES..

Cldusuia Tercelra - A sociedade iniclard suas atividades em 11/04/201 1 e seu prazo de duragio § ndeterminado.

Clausula Guarta - O capltal social serd RS 35.000,00 (TRINTA e CINCO MIL. resis) dividido em 35.000 quotas no
valor nominal RS 1,00 (UM real), integratizadas, neste ato em moeda corrente do Pais, pelos socios:

Nome ' , N DE QUOTAS |VALOR WS
CRIS1IANA CAMARGUS FARIA RODRIGUES 34650 34.650,00

TORGUIN DIMAS DE SOUZA NETO 350 350,00

TOTAL S 7T 35.000,00 ,/

Clausula Quinta - As quotas $&o indivisivels e ndo poderdo ser cedidas ou transferidas a terceiros sem o
consentimento dofs} outro(s) séeio(s), a quem fica assegurade, em igualdade de condigBas e preco dirsito de
prafarncia para 8 sua agquisigio se postas & venda, formalizando, se realizada 5 cessao, a altaragio contratual
pertinente,

Clausula Sexta - A responsabilidade de cada socio é restrita ao valor de suds quotas, mas tadog respondem
soligarlamente pala integralizacio do capitat sagial,

Clausula Sélima - A administragdc da sociedade caberd a0 administrador/sécio CRISTIANA CAMARGOS FARIA
RODRIGUES, com os poderes e alribuigfes de representecio aliva e passiva na sociedade, fudicial e extrajudicial,
podendo praticar fodos os alos compresndidos no obleto soclal, sempre de interasse da sociedade, autorizado o
uso do nome empresarial, vedado, no enianto, fazé-lp em atividades estranhas ag interesse social ou assumir
obrigagles seja em favor de qualquer dos guotistas ou de terceitos, bem como onerar au alienar bens imovels da
sociedads, sem autorizagda do(s) outrofs) sociols).

Clausuia Ditava - Ao término de cada exercitio soclial, em 31 de dezembro, o administrador prestara contas
|ustificadas de sua administragio, procedenito a elaboragao do inventaric, 4o balanco patrimonial e do batango de
reguitado. econdmico, cabendo aes sdcios, na proporgdo de suas quotas, 0s [ucros ou perdes apurados,

Ciausula Nong - Nos quatro meses seguintes 40 término dp exercicio sotial, ds so6los deliberarfio sobre as contas
2 dasignario adminisirador{ss) quando for 0 caso.

Cléusuls Décima - A sociedade poderd a qualquer tampoe, abrir ou fechar filizl ou outra depsndéncia, mediante
alteracdo-contratus! deliberada na forméa da'lel.

MODULO INT OR: _J112224976837 TR TR UTRTIE R 1 I ——
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Ciéusuia Décima Primeira - Os sorioy ;aﬁdexaa c.ta camum acm‘dc ﬁxar uma relivada mensal, a titulo de “pro
labore”, ohservadas as dzspos:pﬁes regulamentares perﬂnenies

Ciausula Décima Segunda ~ Fatecende ou sendo (terdilado qualquer socio, a sociedade continuara suas
atividades cem os herdeiros, sucessores b oincapaz. Nao sendo possivel ou inexistindo interesse destes ou do{s)
saciofs) remanescente(s), o vaior de seus haverss sard apurade e liquidado. com base na situagio patrimonial da
sociedade, ¥ data da resolugin, verificads em Dalengo espetialmente levantada.

Paragrafa dnico -~ O mesme procedimento seré adotado em outros casos em que a sociedade se resolvy em
relagdo a seu séejo.

245 DERCGISTROD SIGE DAS PESS0AS b

H

Clausula Décima Terceira - O(s) Aininistrador {es) declara{m), scb as penas da Isi, de que nio estd(5o) impadidos
de exercer & administracdio da-sociedade, por lel especial, ou em virtude de condenagéo criminal, ou por sa
encontrar(em) sobr os efeltos dela, a pena que vede, ainda que temporariamente, o acesso a cargos publicos; ou
por cfimme falimentar, de prevaricagdo, peita ou suborme, toricussio, peculato, ou contra a economia popular, confra
o sistema financeiro nacional, contra normas de defesa da concorréncla, contra as relagBes de consumo, fé pablica,
ou a propriedade.

Clausula Décima Quarta - Fica efeito 0 foro de DIVINOPOLIS para o exercicloe o cumprimento dos direites €
obrigagdes resultantes deste contrato,

E por estarern assim justos ¢ eontrata;ﬁos assinam o presente Instrumento em 3 vias de igual teor e forma.

GRISTIANA?AMARGOS FARIA RODRIGUES
Socio/Administrador

(\ Bécio

e
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DECLARACAOC DE SERVIGO DE AUTENTICAGAO DIGITAL

O Bel. Vaiber Azevédo de Miranda Cavelcanti, Oficial do Primeiro Registro Civii de Nascimentes e Obitos e Privativo de Casamentos, Interdigies e
Tutelas com atribuigdo de autenticar @ reconhecer firmas da Comarca de Jofio Pessoa Capital do Estado da Paraiba, em virude de Lei, etc...

DECLARA para os devidos fins de direito que, o documento em anexo identificado individualmente em cada Cddigo de Autenticagéo Digital® ou na
referida sequéncia, foi autenticados de acorde com as Legislagdes e normas vigentes®.

——

JECLARO ainda que, para garanlir fransparéncia e seguranga juridica de todos os alos oriundos dos respectivos servigos de Notas e Registros do
Estado da Paraiba, a Corregedoria Geral de Justiga editou o Provimente CGJPB N° 003/2014, determinando a insergo de um cddige em todos os
atos notoriais e registrais, assim, cada Selo Digital de Fiscalizaggo Extrajudicial contém um coédigo Unico (por exemplo: Selo Digital; ABC12345-
X1X2) e dessa forma, cada autenticagiio processada pela nossa Serventia pade ser confirmada e verificada tantas vezes quanio for necessario
afraves do site do Tribunal de Justi¢a da Estado da Paralba, enderego hitp://corregedoria.tjpb.jus.br/selo-digital/

A autenticacdo digital do documento faz prava de que, na data e hora em que ela foi realizada, a empresa FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE
MOVEIS LTDA - EPP tinha posse de um documento com as mesmas caracteristicas que foram reproduzidas na cépia autenticada, sendo da
empresa FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA - EPP a rasponsabilidade, Unica s exclusiva, pela idoneidade do documento
apresentado a aste Cartorio.

Esta DECLARACAQ foi emitida em 17/09/2019 10:06:06 (hora [ocal) através do sistema de autenticacdo digital da Carldrio Azevéde Bastos, de
acerdo com o Art. 1°, 10° e seus §§ 1° e 2° da MP 2200/2001, como também, o documento eletrénico autenticado contendo o Cerlificado Digital do
litular do Cartério Azevédo Bastos, podera ser solicitado diretamente a empresa FARIA RODRIGUES INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA - EPP pu a0
Caridrio pelo endereco de e-mail autentica@azevedobastos.nat.br

Para informagdes mais detalhadas desle ato, acesse o site hitps:/awdigilal azevedobastos.notbr e infarme o Codige de Consulta desta
Declaracédo.

Codigo de Consulia desta Declaragdo: 801890
A consulta desta Declaragéc estara disponivel em nosso site até 17/09/2020 10:05:55 (hora local).

Cédigo de Autenticagéo Digital: 77752108171630480877-1 a 77752108171630480877-2
*Legislagdes Vigentes: Lei Federal n° 8.935/94, Lei Federal n® 10.406/2002, Medida Provisoria n® 2200/2001, Lei Federal n°® 13.105/2015, Lei
Estadual n? 8.721/2008, Lei Estadual n® 10.132/2013 e Provimento CGJ N° 003/2014.

—_—

2 referido & verdade, dou fé.

GHAVE DIGITAL

00005b1d734fd94f05712d69fe8bc05ba9428211b669dd 75b2a7b13acdc2879120c95fa1 657 2a77cha1i82ae8060cd 141 2decf 5620200421 8650fb2d
b58972ebda88cfa®40b10dcaffd505578b7h1
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